Wendeschneidplatten fiir Univex Premium Fraser 90°
Indexable inserts for Univex Premium cutters 90° LMT-. FETTE

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der b4 sss - Fur Fraser
Schneidkanten 8 8 S1515 S 3 8 S g o5 § ﬁ For cutter
O S ¥ ™ < T rrrrT MO ®MO
N = Number of 588835555882588
cutting edges LMT-Code | d s d4 r 4 dJdJd4d4d4d4d4a4da4adJ4ad4da4a Cat-No.
r ADHX 060202 6,35 4,76 2,38 | 2 0,2 2 3 EMU90 IK
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1) nur mit ALC-Geometrie 0 M
only with ALC-Geometry - K
B = Hauptanwendung First choice " = N
[J = Nebenanwendung Alternative 0O s
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 H

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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Wendeschneidplatten fiir Univex Premium Fraser 90° Vam
Indexable inserts for Univex Premium cutters 90° LMT- FETTE
Schneidstoffsorten
Cutting materials
Ident No.
N = Anzahl der =z sss - Fiir Fraser
Schneidkanten g g 'é 5 'é S = 8 = é o 'é § g For cutter
N = Number of 888835558888588
cutting edges LMT-Code | d s d4 r 4 dJdJd4d4d4d4d4a4da4adJ4ad4da4a Cat-No.
' ADHX 090308 | 9,52 5,56 3,18 2,8 0,8 3 %3 EMU90 IK
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I S| ADHX 090312 9,52 5,56 3,18 2,8 1,2 3 3
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SR-TR S S3% 8
— [ S ~—
| O P
) nur mit ALC-Geometrie 0 Em M
only with ALC-Geometry - - K
M = Hauptanwendung First choice m n N
[ = Nebenanwendung Alternative 0O s
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 H

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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Frasen mit Wendeschneidplatten
Milling with indexable inserts



Wendeschneidplatten fiir Univex Premium Fraser 90°
Indexable inserts for Univex Premium cutters 90° LMT-. FETTE

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der b4 sss - Fur Fraser
Schneidkanten 8 8 S1515 S 3 8 = g o b5 § 5 For cutter
O S ¥ ™ < T rrrrT MO ®MO
N = Number of 338835858882588
cutting edges LMT-Code | d s d4 r 4 dJdJd4d4d4d4d4a4da4adJ4ad4da4a Cat-No.
' . ADHX 120408 12,7 | 7,4 4,76 3,4 0,8 N s FMU90 IK
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B = Hauptanwendung First choice 0 ] M
[J = Nebenanwendung Alternative u m K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 m? m N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O s
1) ab Eckenradius r > 2 ist der Kérper nachzuarbeiten. H

from corner radius r > 2, subsequent machining must be carried out on the
plate in the corner area.

2 nur mit ALC-Geometrie
only with ALC-Geometry
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Wendeschneidplatten fiir Univex Premium Fraser 90°
Indexable inserts for Univex Premium cutters 90° LMT-. FETTE

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der =z sss - Fiir Fraser
Schneidkanten 8 8 S1515 S 3 8 = g o b5 § M| For cutter
O S ¥ ™ < T rrrrT MO ®MO
N = Number of 8§38833558883588
cutting edges LMT-Code | d s d4 r d4ddJd3dJdd4da4a4d4ada4a4da4a Cat-No.
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M = Hauptanwendung First choice O HE M
[J = Nebenanwendung Alternative 0O m m K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354/420 ) |m N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 0O s
1) ab Eckenradius r > 2 ist der Kérper nachzuarbeiten. H

from corner radius r > 2, subsequent machining must be carried out on the
plate in the corner area.

2) nur mit ALC-Geometrie
only with ALC-Geometry
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Frasen mit Wendeschneidplatten
Milling with indexable inserts



