Wendeschneidplatten P
Indexable inserts LMT. FETTE
W’

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der =z SsSzs Fiir Fraser
Schneidkanten 8 8 SRS I o 8 oo 5 For cutter
o T NS T T rr- R "o
N = Number o 5888835535588528
cutting edges LMT-Code | d s d4 r 4 dJdJd4d4d4d4da4a4da4a4dada4a Cat-No.
A1° SPKN 1203 12,7 12,7 3,18 - - 8
T /O +© EDER S
: g
S
N=4
SPKX 090406 9,52 9,52 4,76 4,4 0,6 s X FMT90
1187-05 8 3
Te} ©
—t— o =}
HCD
\ ‘ SPKX 120508 (12,7 12,7 5,56 | 5,2 0,8 513 3 g
—= 1187-15 NN SURREY
0|0 0 0
o o =} o
N=4
SPMT 120408 (12,7 12,7 | 4,76 5,2 0,8 X 3 3 EFZz45
SN [+ © [a)
o} Ire} o}
o 0 ©
» =} =}
I3\ - -
SPMW 120408 12,7 12,7 4,76 | 5,2 0,8 Q S 5 EFZ45
> DI
© © ©
=} =} o
N=4
H E O P
B = Hauptanwendung First choice Oolo M
[J = Nebenanwendung Alternative m K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 ™ N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O s
H

374 www.Imt-tools.com



