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Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der =z sSs 3 s Fiir Fraser
Schneidkanten 8 8 S GRS I 53 8 s g ©| For cutter
oS $oOoAS T O v
N = Number of §888833333558585¢
cutting edges LMT-Code | d s di b dd4d4dd4dd4da4ad4d4dddda Cat-No.
1 20° SEKR 1203 12,7 12,7 3,18 | - 1,4 3 FMH45
| AFSN 3
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SEKR 1204 12,7 12,7 | 476 - 1,4 Y
AFSN 3
0
o
SEKR 1204 12,7 12,7 | 476 - 1,4 5 FMH45A
AFSN-BM 0
©
o
SEKT 1204 12,7 12,7 4,76 | 5,5 - 8 ® FMH45B
AFSN NS 2 MMH45B
© ©
=} =}
30° SNHX 1205 12,7 12,7 556 52| 2 Q FMV45
A\5° b AE IN 2
A 1187-18 TR-IN S
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O e
N=4
| P
B = Hauptanwendung First choice O EE M
[J = Nebenanwendung Second choice K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O s
H
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