Schneidplatten RDHX P
Copy inserts RDHX LMT+ KIENINGER
W’

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der Zz2 = = = = Fiir Fraser
Schneidkanten g & 83 8 4 2 E 5 o N & Forcutter
® & &0 q O F v 5 o X
N = Number of §333538388583z
cutting edges LMT-Code | d S d, r 24/ d a ad a a a a 4 a4 Cat-No.
1 RDHX 0702 - 7 1238 2,7 - ~e ECC
15T MO S 8|8 FCC
ds 38 8 ECZ
d RDHX 0702 - 7 1238 2,7 - 5
MO S +0,01 5
0
o
v ! RDHX 0702 - 7 1238 26 - o
MO E 0
1]
o
N~
RDKX 1003 - 10 | 3,18 3,8 - 3
MO E 3
~
RDKX 1003 - 10 3,18 3,8 - Q|w
MO S 8 o
o -
S |
~ o~
RDHW 1003 - 10 | 3,18 3,8 - 212
MO S 8 ®
©  ©
o o
RDHW 1003 - 10 3,18 3,8 - 3
MO S +0,01 5
0
o
RDHX 1003 - 10 | 3,18 3,8 - 3 S
MO S 5 8
© ™
— o
(<] N~
RDKX 12T3 - 12 1 3,97 3.8 - N
MO E 0
~
RDKX 12T3 - 12 1 3,97 38 - QL 3
MO S 8 R
[©220EN o <
o -
~ o~ o
RDHX 12T3 - 12 1 3,97 38 - 2 313 3
MO S > S 5 B
© ~ | = ™
- o o o
» — ~— ~
RDHX 12T3 - 12 | 3,97 38 - o
MO S £0,01 S
[T}
o
H E N H B R O P
B = Hauptanwendung First choice O/ 'm| m M
[J = Nebenanwendung Alternative E = Ol m 0Ol m K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O s
1) nur ohne zusétzliche Klemmschraube verwenden E = H

without additional screw
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts



Schneidplatten RDKX VN
Copy inserts RDKX LMT+ KIENINGER
e’
Schneidstoffsorten
Cutting materials
Ident No.
N = Anzahl der =z S = =S s E Fiir Fraser
Schneidkanten g § § E o E 515 § o g | For cutter
N = Number of 553588388883
cutting edges LMT-Code | d s dy | r 23 3 3 3 a3 J a aJ a a a Cat-No.
/ RDKX 1604 - 16 | 4,76 | 52| - 3 ECC
15T MO E Iy FCC
Id1 - ECZ
N~
FCz
d B RDKX 1604 - 16 | 4,76 | 52| - S|= 5 3
MO S g L 8
< | - o ISe)
o — o o
N~ N~ N~ ~
RDHW 1604 - 16 | 4,76 52| - ©IN
MO S B @
© | ©
o o
RDHX 1604 - 16 | 4,76 52| - g
MO S +0,01 B
w0
o
RDKT 0702 - 71238 27 - | % ECZ
MO-TT 9 FCz
N~
N~
o
~
RDKT 1003 - 10 3,18 38 - |
MO-TT 9
N~
N~
o
~
RDKX 12T3 - 12 3897 388 - ©
MO-TT N
N~
N~
o
~
RDKT 1604 - 16 | 4,76 |52 - | g
N = abhéngig von der MO-TT N
Einstelltiefe E
depending on ~
depth of
positioning
- RNKX 1605 - 16 57 |52 - S 3 ECC
MO 3 > FCC
T ld 3 3 ECZ
~ ~
d s |
N=2
SODDDDDE I
B = Hauptanwendung First choice Olmlmlolm O M
[J = Nebenanwendung Alternative A R BE RE=RE=EE RN REERR
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O O s ‘
Weitere RD... Schneidplatten ab Seite 369 E = H ‘

Further RD... Inserts starting page 369
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