MultiFace P45 PROS8

Wendeschneidplatten-Geometrien

Insert geometries

OEKT 0605 AF-SN

Merkmale:

B hochste Schneidkantenstabilitat

B fur unglinstige Bearbeitungs-
bedingungen

B negative Schutzfase mit
Schneidkantenverrundung

Features:

B Very stable geometry

B For challenging applications

B Negative chamfer with edge
preparation
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Spanformstufen
Chip-breaker

OEKT 0605 AFEN-BM

Merkmale:

M leichtschneidende Geometrie zur
Reduzierung der Zerspankrafte

M fir gute Bearbeitungsbedingungen

M 8° Spanwinkel und Schneidkanten-
verrundung

Features:

B Soft-cutting geometry

B For uncomplicated applications

B Additional 8° chipping angle with
edge preparation

Spanformstufen
Chip-breaker

OEKT 0605 AFEN-BMS

Merkmale:

M universelle Geometrie fir ein breites
Anwendungsfeld

B fUr mittlere Bearbeitungsbedingungen

B 15° Spanwinkel und negative Schutz-
fase mit Schneidkantenverrundung
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Features:

B Universal geometry

B For cross-section applications

B Additional 15° chipping angle with
edge preparation

Spanformstufen
Chip-breaker
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