
Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
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N = 2

 CCHX 080203  
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N = 8
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LNHQ 1206  12,7 12,7 6,35 5,8 0,4
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◼ ◼ ◼ ◼ ◻ P

◻ ◻ M

◻ ◼ K

◼ N

◻ ◻ ◻ S

H
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Wendeschneidplatten

Indexable inserts

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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