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Anwendungsbeispiel
Application example

Gesenk- und Formenbau:

3-fache Standzeit bei 10 % kiirzeren Bearbeitungszyklen
Mold and die industry:

3 times longer tool life at 10 % shorter machining time

Werkzeug Tool:

MultiEdge 2Feed mini (Ident No. 7139272)
di=25mm,z=4

Wendeplatte Insert: XDMW 090308SR (Ident No. 7139504)

Schneidstoff Cutting material:
LCP40M

Werkstoff Material:
SP300

Schnittwerte Cutting data:

Ve = 173 m/min vi = 8000 mm/min
n =2200 min~! 2. =17 mm
f, =0,90 mm ap=0,4mm

Ergebnis Result:
60 Minuten Standzeit (vorher nur 20 Minuten)
60 minutes tool life (only 20 minutes before)
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