Kugel-Kopierfraser SuperFinish mit Hartmetallschaft
Ball nose copy cutters SuperFinish with carbide shank
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Katalog-Nr. Cat.-No.
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d, Io I4 ds do z Ident No. LMT-Code
12 80 120 12 10,5 2 7057318 EBG R 12.012AN120-C-I-SF | WPR 12 GWS 12 T20
16 50 100 16 14 2 7057319 EBG R 16.016AN100-C-I-SF | WPR 16 | GWS 16
16 100 150 16 14 2 7057320 EBG R 16.016AN150-C-I-SF GWS 16
20 100 150 20 18 2 7057321 EBG R 20.020AN150-C-I-SF | WPR 20 | GWS 20
Schnittwertempfehlungen ab Seite 26
Cutting data recommendations starting page 26
Schneidplatten WPR Superfinish
Copy inserts WPR Superfinish
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B = Hauptanwendung First choice O O M ‘
[[J = Nebenanwendung Alternative n n _
Zum Schlichten von Stahl, Stahlguss und gehérteten Stahlen bis 65 HRC 0 0 N
For finishing of steel, cast steel and hardened steels up to 65 HRC s
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