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Air-Jet  
+

  

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPR 12 AR – 12 2,5 5  6

9
0

7
6

9
9

5

7
0

1
6

7
6

9 EBG R 12

WPR 16 AR – 16 3 5  8

6
1

8
3

2
2

2

9
0

8
0

6
4

2 EBG R 16

WPR 20 AR – 20 3 5 10

6
1

8
3

2
2

0

9
0

8
0

6
4

4 EBG R 20

N = 2

WPR 25 AR – 25 4 6 12,5

6
1

8
3

2
1

8

9
0

8
0

6
4

5 EBG R 25

WPR 32 AR – 32 5 8 16
9

0
7

4
0

7
8

7
0

1
6

8
2

0 EBG R 32

◼ ◻ P

M

◼ ◻ K

N

◼ S

H

Schneidplatten WPR-AR für Kugel-Kopierfräser GWR, μ-jet

Copy inserts WPR-AR for ball nose copy cutters GWR, μ-jet

s
d

d

d1

s
d

d

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative
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HRC
< 58

 
+

   

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

WPR 06 N –  6 1,6 2,5 3

7
1

0
8

5
7

1 EBG R 06

WPR 08 N –  8 2 3 4

6
1

2
3

0
5

8

9
0

7
8

1
5

3

6
1

2
3

0
4

7

7
1

0
8

4
7

9

7
1

0
8

4
8

6 EBG R 08

WPR 10 N – 10 2,5 4 5

6
1

2
3

1
8

0

9
0

7
8

1
5

4

6
1

2
3

1
7

2

7
1

0
8

4
9

0

7
1

0
8

4
9

1 EBG R 10

N = 2

WPR 12 N – 12 2,5 5 6

6
1

2
3

1
5

9

9
0

7
8

1
5

5

6
1

2
3

1
5

3

7
1

0
8

4
9

8

7
1

0
8

4
9

9 EBG R 12

WPR 16 N – 16 3 5 8
6

1
2

3
1

4
0

6
1

3
1

6
8

6

6
1

2
3

1
3

5

7
1

0
8

5
0

1

7
1

0
8

5
0

2 EBG R 16

WPR 20 N – 20 3 5 10

6
1

2
3

1
2

2

9
0

7
8

1
5

6

6
1

2
3

1
1

7

7
1

0
8

5
0

3

7
1

0
8

5
0

5 EBG R 20

WPR 25 N – 25 4 6 12,5

6
1

8
0

1
7

5

9
0

7
8

1
5

7

6
1

2
3

0
9

9

7
1

0
8

5
0

8

7
1

0
8

5
0

9 EBG R 25

WPR 30 N – 30 5 6 15

6
1

2
3

0
6

5

6
2

0
0

3
8

8

7
1

0
8

5
1

2 EBG R 30

WPR 32 N – 32 5 8 16

6
1

8
0

2
5

4

9
0

7
8

1
5

8

6
1

2
3

0
7

6

7
1

0
8

5
6

1

7
1

0
8

5
6

2 EBG R 32

◼ ◼ ◼ ◻ P

◻ M

◼ K

◼ N

S

◻ ◼ H

Schneidplatten WPR-N für Kugel-Kopierfräser GWR

Copy inserts WPR-N for ball nose copy cutters GWR

d

d1

s
d

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.
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Schneidplatten WPR-CF für Kugel-Kopierfräser GWR

Copy inserts WPR-CF for ball nose copy cutters GWR

+
   

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPR 08 CF –  8 2 3 4

6
1

2
2

9
5

8

9
0

7
8

1
5

9

6
1

2
2

9
6

3

6
1

3
2

3
3

6 EBG R 08

WPR 10 CF – 10 2,5 4 5

6
1

2
3

0
5

1

9
0

7
8

1
6

0

6
1

2
3

0
4

3

6
1

3
2

3
3

7 EBG R 10

WPR 12 CF – 12 2,5 5 6

6
1

2
3

0
3

0

9
0

7
8

1
6

1

6
1

2
3

0
2

4

6
1

3
2

3
3

8 EBG R 12

WPR 16 CF – 16 3 5 8

6
1

2
3

0
2

9

6
1

3
1

6
8

5

6
1

2
3

0
0

6

6
1

3
1

6
1

7 EBG R 16

WPR 20 CF – 20 3 5 10
6

1
2

3
0

1
1

9
0

7
8

1
6

3

6
1

2
3

0
0

4

6
1

3
2

3
3

9 EBG R 20

WPR 25 CF – 25 4 6 12,5

6
1

8
0

0
0

1

9
0

7
7

2
4

4

6
1

2
2

9
8

4

6
1

3
2

3
4

1 EBG R 25

WPR 30 CF – 30 5 6 15

6
1

2
2

9
7

2

6
1

2
2

9
6

5 EBG R 30

WPR 32 CF – 32 5 8 16

6
1

6
0

6
0

7

9
0

7
8

1
6

4

6
1

2
2

9
7

9

6
1

3
2

3
4

2 EBG R 32

◼ ◼ ◼ P

◻ M

◼ K

◼ N

S

H

s

d

d

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative
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HRC
> 58

 
+

   

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPR 06 D –  6 1,6 2,5 3

7
1

0
8

9
7

3 EBG R 06

WPR 08 D –  8 2 3 4

7
1

0
8

8
7

3

7
1

0
8

8
7

4 EBG R 08

WPR 10 D – 10 2,5 4 5

7
1

0
8

9
0

2

7
1

0
8

9
0

4 EBG R 10

WPR 12 D – 12 2,5 5 6

7
1

0
8

9
6

1

7
1

0
8

9
6

3 EBG R 12

WPR 16 D – 16 3 5 8

7
1

0
8

8
4

5

7
1

0
8

8
4

6 EBG R 16

WPR 20 D – 20 3 5 10

7
1

0
8

8
4

8

7
1

0
8

8
4

9 EBG R 20

WPR 25 D – 25 4 6 12,5
7

1
0

8
8

5
4

7
1

0
8

8
5

5 EBG R 25

WPR 32 D – 32 5 8 16

7
1

0
8

8
6

1

7
1

0
8

8
6

2 EBG R 32

◼ ◻ P

◻ M

◼ ◼ K

N

S

◻ ◼ H

Schneidplatten WPR-D für Kugel-Kopierfräser GWR

Copy inserts WPR-D for ball nose copy cutters GWR

s

d

d1

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.
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Ti

 
+

   

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPR 06 DN –  6 1,6 2,5 3

6
1

3
2

3
6

3

9
0

7
9

2
3

2 EBG R 06

WPR 08 DN –  8 2 3 4

6
1

3
1

6
2

9

9
0

7
4

4
0

6

9
0

7
4

5
7

1 EBG R 08

WPR 10 DN – 10 2,5 4 5

6
1

3
1

3
0

2

6
1

3
2

3
3

0

9
0

7
4

5
7

4 EBG R 10

WPR 12 DN – 12 2,5 5 6

6
1

3
1

3
0

3

6
1

3
2

3
2

9

9
0

7
4

5
7

5 EBG R 12

WPR 16 DN – 16 3 5 8

6
1

3
1

3
0

4

9
0

7
4

4
0

9

9
0

7
4

5
7

6 EBG R 16

WPR 20 DN – 20 3 5 10

6
1

3
1

3
0

5

6
1

3
2

0
8

9

9
0

7
4

5
7

7 EBG R 20

WPR 25 DN – 25 4 6 12,5

6
1

3
1

3
0

6

9
0

7
4

4
1

0

9
0

7
4

5
7

8 EBG R 25

WPR 32 DN – 32 5 8 16

6
1

3
1

3
0

7

9
0

7
4

4
1

1

9
0

7
4

5
8

0 EBG R 32

P

M

K

◼ ◼ ◻ N

◻ ◼ S

H

Schneidplatten WPR-DN für Kugel-Kopierfräser GWR

Copy inserts WPR-DN for ball nose copy cutters GWR

s

d

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative
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d
s

d r

7°
l

d1

Schneidplatten WPB-AF für Kopierfräser GWV, µ-Jet
Copy inserts WPB-AF for copy cutters GWV, µ-Jet

Air-Jet  
HRC
> 60  

+
    

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
Für Fräser
For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges LMT-Code LW

P
40

M

LC
P

40
M

LW
N

S
30

M

LC
P

K
30

M

LC
H

K
30

M

LW
N

S
10

M

LC
P

K
10

M

LC
K

P
10

M

LC
H

K
10

M

LC
N

10
M

LW
N

S
33

M

LC
H

33
M

LB
H

K
95

M

LD
N

10
M

l d s d1 r
WPB 06 AF 05  8  6 1,6 2,5 0,5

70
35

10
6

71
32

59
1 EBG R 06

WPB 08 AF 05  9,3  8 2 3 0,5

71
07

67
9

70
62

28
7

71
32

59
2 EBG V 08

WPB 08 AF 10  9,5  8 2 3 1

70
35

10
7

71
32

59
3

N = 2 (Wiper)

WPB 10 AF 05 11,3 10 2,5 4 0,5

71
07

68
0

91
93

91
9

71
32

59
4 EBG V 10

WPB 10 AF 10 11,5 10 2,5 4 1

70
16

82
1

91
53

13
4

71
32

59
5

WPB 12 AF 05 13,8 12 2,5 5 0,5

71
07

68
1

70
16

35
6

71
32

59
6 EBG V 12

WPB 12 AF 10 14 12 2,5 5 1
70

16
82

2

91
53

13
5

71
32

59
7

WPB 12 AF 20 14 12 2,5 5 2
91

53
13

7

WPB 16 AF 10 16 16 3 5 1

70
16

82
3

91
48

02
6

71
32

59
9 EBG V 16

WPB 16 AF 30 16 16 3 5 3

91
48

02
8

WPB 20 AF 10 18 20 3 5 1

70
16

82
4

91
53

13
8

71
32

60
1 EBG V 20

WPB 20 AF 20 18 20 3 5 2

70
43

48
5

WPB 20 AF 40 18 20 3 5 4

91
53

16
9

◼ P
◻ M
◼ K

◼ ◼ N
◼ S

◼ H

◼ = Hauptanwendung First choice
◻ = Nebenanwendung Alternative
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+

     

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPB 08 N 06  9,5  8 2 3 0,6

6
2

8
2

9
2

1

7
1

0
8

3
2

0 EBG V 08

WPB 08 N 10  9,5  8 2 3 1

6
2

8
2

9
1

6

7
1

0
8

3
2

1

WPB 10 N 08 11,5 10 2,5 4 0,8

6
2

8
2

9
2

2

7
1

0
8

3
2

3 EBG V 10

WPB 10 N 10 11,5 10 2,5 4 1

6
2

8
2

9
1

7

7
1

0
8

3
2

4

WPB 12 N 10 14 12 2,5 5 1

6
1

2
9

2
2

6

7
1

0
8

3
2

5 EBG V 12

WPB 12 N 20 14 12 2,5 5 2

6
1

2
8

1
0

5

7
1

0
8

3
2

6
WPB 16 N 10 16 16 3 5 1

6
1

2
9

2
2

8

7
1

0
8

4
0

4 EBG V 16

WPB 16 N 13 16 16 3 5 1,3

6
2

8
2

9
2

3

7
1

0
8

4
0

6

WPB 16 N 30 16 16 3 5 3

6
1

2
8

1
0

9

7
1

0
8

4
0

7

◼ P

◻ M

◼ K

◼ N

◻ S

H

Schneidplatten WPB-N für Kopierfräser GWV

Copy inserts WPB-N for copy cutters GWV

d
s

d r

7°
l

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative
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Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

N = 2

WPB 20 N 10 18 20 3 5 1

6
1

2
9

2
3

0

7
1

0
8

4
0

8 EBG V 20

WPB 20 N 16 18 20 3 5 1,6

6
2

8
2

9
2

4

7
1

0
8

4
1

2

WPB 20 N 40 18 20 3 5 4

6
1

2
8

1
1

3

7
1

0
8

4
1

3

WPB 25 N 10 23,5 25 4 6 1

6
1

2
9

2
3

2

7
1

0
8

4
2

4 EBG V 25

WPB 25 N 20 23,5 25 4 6 2

6
2

8
2

9
2

6

7
1

0
8

4
2

9

WPB 25 N 50 23,5 25 4 6 5

6
1

2
8

1
1

7

7
1

0
8

4
3

4
◼ P

◻ M

◼ K

◼ N

◻ S

H

Schneidplatten WPB-N für Kopierfräser GWV

Copy inserts WPB-N for copy cutters GWV

d
s

d r

7°
l

d1

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.
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Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

WPB 06 CF 05  8  6 1,6 2,5 0,5

6
1

2
9

2
3

4

9
0

7
5

7
4

7

6
2

8
2

8
2

4 EBG R 06

WPB 08 CF 10  9,5  8 2 3 1

6
1

2
9

2
3

6

7
0

1
4

3
0

7

6
2

8
2

8
2

5 EBG V 08

WPB 10 CF 10 11,5 10 2,5 4 1

6
1

2
9

2
3

8

7
0

0
6

3
4

1

6
2

8
2

8
2

6 EBG V 10

N = 2

WPB 12 CF 10 14 12 2,5 5 1

6
2

8
2

9
0

9

7
0

1
4

3
1

2

6
2

8
2

8
2

7 EBG V 12

WPB 12 CF 20 14 12 2,5 5 2

6
1

2
8

1
0

7

7
0

1
6

1
4

6

WPB 16 CF 10 16 16 3 5 1

6
2

8
2

9
1

0

7
0

1
4

3
1

3

6
2

8
2

8
2

8 EBG V 16

WPB 16 CF 30 16 16 3 5 3

6
1

2
8

1
1

1

7
0

1
6

1
4

9

WPB 20 CF 10 18 20 3 5 1

6
2

8
2

9
1

1

7
0

1
4

3
0

8

6
1

3
0

0
3

5 EBG V 20

WPB 20 CF 40 18 20 3 5 4

6
1

2
8

1
1

5

7
0

1
6

1
5

1

WPB 25 CF 10 23,5 25 4 6 1

6
2

8
2

9
1

2

7
0

1
4

3
1

4 EBG V 25

WPB 25 CF 50 23,5 25 4 6 5

6
1

2
8

1
1

9

7
0

1
6

1
5

2

◼ P

◻ M

K

◼ ◼ N

◻ S

H

Schneidplatten WPB-CF für Kopierfräser GWV

Copy inserts WPB-CF for copy cutters GWV

d
s

d r

7°
l

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative
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Schneidplatten WPB-HF für Kopierfräser GWV

Copy inserts WPB-HF for copy cutters GWV

HF
 

+
    

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 rtheo.

N = 2

WPB 06 HF  8  6 1,6 2,5 0,6

7
0

1
6

1
4

2

9
2

0
0

2
8

3 EBG R 06

WPB 08 HF  9,5  8 2 3 0,8

7
0

1
6

1
4

3

9
2

0
0

2
6

8 EBG V 08

WPB 10 HF 11,5 10 2,5 4 1,0

7
0

1
6

1
4

4

9
1

0
3

2
1

1 EBG V 10

WPB 12 HF 14 12 2,5 5 1,2

7
0

1
6

1
4

5

6
1

3
2

1
7

6 EBG V 12

WPB 16 HF 16 16 3 5 1,6

7
0

1
6

1
4

8

6
1

3
2

1
8

0 EBG V 16

WPB 20 HF 18 20 3 5 2,0

7
0

1
6

1
5

0

6
1

3
2

1
8

2 EBG V 20

WPB 25 HF 23,5 25 4 6 2,5

6
1

8
3

2
6

3 EBG V 25

WPB 32 HF 26,5 32 5 8 3,2

6
1

8
3

2
6

4 EBG V 32

◼ ◼ P

M

◼ ◼ K

◼ ◼ N

◼ ◼ S

H

s

d

d1

l

Rtheo

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.
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Schneidplatten WPB-FB für Kugel-Kopierfräser GWR

Copy inserts WPB-FB for ball nose copy cutters GWR

HRC
> 58

 
CBN

   

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
W

P
4

0
M

L
C

P
4

0
M

L
W

N
S

3
0

M

L
C

P
K

3
0

M

L
C

H
K

3
0

M

L
W

N
S

1
0

M

L
C

P
K

1
0

M

L
C

K
P

1
0

M

L
C

H
K

1
0

M

L
C

N
1

0
M

L
W

N
S

3
3

M

L
C

H
3

3
M

L
B

H
K

9
5

M

L
D

N
1

0
M

l d s d1 r

WPB 06 FB 20  8  6 1,6 2,5 2

9
1

1
2

3
3

2 EBG R 06

WPB 08 FB 30  9,5  8 2 3 3

9
1

1
2

3
2

8 EBG R 08

WPB 10 FB 40 11,5 10 2,5 4 4

9
0

9
7

6
0

7 EBG R 10

N = 2

WPB 12 FB 50 14 12 2,5 5 5

9
0

9
7

6
0

6

9
0

7
8

0
9

2 EVG R 12

WPB 16 FB 70 16 16 3 5 7

9
0

9
5

8
7

0

9
0

7
8

0
9

1 EBG R 16

WPB 20 FB 90 18 20 3 5 9

9
0

9
7

6
0

8

9
0

8
0

1
4

9 EBG R 20

◼ P

◻ M

◼ ◼ K

N

S

◻ ◼ H

s

d

r

l

d1

Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

2

FlatBall® Eigenschaften und Vorteile:

 ◼ Keine Schnittgeschwindigkeit Null im Zentrum

 ◼ Deutlich geringerer Erstverschleiß im Zentrum

 ◼ Geeignet für flache Konturbereiche

 ◼ Bei gleichem ae verbesserte Oberfläche

 ◼ Bei höherem ae geringere Bearbeitungszeit

FlatBall® features and benefits:

 ◼ No zero cutting speed in center

 ◼ Significant reduction of wear in center

 ◼ Suitable for flat contours

 ◼ Improved surface finish at same ae

 ◼ Less machining time at higher ae


