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Schnittwertempfehlungen ab Seite 344
Cutting data recommendations starting page 344
Wendeschneidplatten fiir T-Nutenfraser 90°
Indexable inserts for T-Slot cutters 90°
Schneidstoffsorten
Cutting materials
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M = Hauptanwendung First choice olo M
[J = Nebenanwendung Alternative - K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 m N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 olo s
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