Fasenfraser 30°, 45° und 60° s
Bevel milling cutters 30°, 45° and 60° LMT- FETTE
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Katalog-Nr. Cat.-No. EFZ 1148
K d4 ds l4 I3 do z Ident No. LMT-Code g % ?

30° | 6 32 86 36 20 2 1043511 EFZ30 T16.032 BB TCMT 16T304 1045114 | 1048335

1166-10 T15
45° 1,3 16 70 25 12 1 1043508 EFZ45 T11.016 BJ TCMT 110202 1044972 = 1048326

6,3 21 80 32 16 2 1043517 EFZ45 T11.021 BI 1166-00 T8
10,4 32 86 36 20 2 1043509 EFZ45 T16.032 BB TCMT 16T304 1045114 | 1048335

10,4 32 95 39 25 2 1043526 EFZ45 T16.032 BG 1166-10 T15
60° | 54 16 70 25 12 1 1043562 EFZ60 T11.016 BJ TCMT 110202 1044972 | 1048326

14,4 25 80 32 16 2 1043571 EFZ60 T11.025 BE 1166-00 T8
16 32 86 36 20 2 1043510 EFZ60 T16.032 BB TCMT 16T304 1045114 | 1048335

16 32 95 39 25 2 1043580 EFZ60 T16.032 BG 1166-10 T15

Schnittwertempfehlungen ab Seite 344
Cutting data recommendations starting page 344

Wendeschneidplatten fiir Fasenfraser 30°, 45° und 60°
Indexable inserts for bevel milling cutters 30°, 45° and 60°

Schneidstoffsorten
Cutting materials
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M = Hauptanwendung First choice 0 M
[J = Nebenanwendung Alternative - K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 ™ N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 s
H
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