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Wendeschneidplatten für MultiEdge 4Feed Fräser

Indexable inserts for MultiEdge 4Feed cutters

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Schneidstoffsorten

Cutting materials
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Cat-No.
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Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
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Wendeschneidplatten für MultiEdge 4Feed Fräser

Indexable inserts for MultiEdge 4Feed cutters

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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Wendeschneidplatten für MultiEdge 4Feed Fräser

Indexable inserts for MultiEdge 4Feed cutters

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative

Schneidstoffsorten

Cutting materials

Ident No.

Für Fräser

For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der

 Schneidkanten

N = Number of

 cutting edges LMT-Code L
C

2
8

0
Q

N

L
C

2
4

0
Q

L
C

2
4

0
T

L
C

2
2

5
T

L
C

6
3

0
Q

L
C

M
4

0
M

L
C

M
4

4
M

L
C

4
4

0
T

L
C

4
4

4
W

L
C

K
1

0
M

L
C

6
1

0
Q

L
C

6
1

0
T

L
C

6
1

0
A

L
W

6
1

0

L
C

6
0

3
Z

l d s d1 r

N = 4

XCNT 120520

EN-TR

12,7 12,7 5,56 5,2 2,0

9
1

8
6

2
0

6

7
0

1
1

7
2

1

9
1

8
6

2
0

7

9
1

8
6

2
0

8 FCP

XCNT 120520 

SN-TR

12,7 12,7 5,56 5,2 2,0

1
0

5
8

1
0

4

7
0

4
7

9
5

1

1
0

5
8

1
0

5

1
0

5
8

1
0

8 FCP

N = 4

XCNW 120520

SN

12,7 12,7 5,56 5,2 2,0

9
1

8
6

4
3

1

7
0

4
7

9
5

4

9
1

8
6

4
3

2

9
1

8
6

4
3

3 FCP

N = 4

◼ ◼ ◼ ◻ P

◻ M

◻ ◼ ◻ ◼ K

N

◻ S

H

Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420

Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420
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LMT Tools – Werkzeuge und Wissen

LMT Tools – Tools and Knowledge

MultiEdge Double4Feed

Hochvorschub-Planfräskopf im Einsatz

MultiEdge Double4Feed

High feed milling cutter in action


