Wendeschneidplatten fiir Twincut-Kugel-Kopier-Schrupp-Aufschraubfraser VN
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) —g
Schneidstoffsorten
Cutting materials
Ident No.
N = Anzahl der b4 sSs 3 s Fiir Fraser
Schneidkanten 8 8 S GRS I 53 8 5 g ©| For cutter
o T 0OoAT T O s+
N = Number of 588858385335888%
cutting edges LMT-Code | d S diy b/ A a3d333d3dd3d4ad4da4aa4da4aa4a3a Cat-No.
CCMT 060204 | 6,35 6,35 2,38 | 2,8 04 > Y EBT
1196-36 > >
© [
o o
CCMT 080308 | 7,94 | 7,94 3,18 | 3,4 0,8 3 8
1196-46 > 3
© [
o o
N=4
30° SNKX 0904 AN | 9,52 - 4,76 4,4 15 ©x ™~ EBT
45° b [7 1187-00 Q2 Q
0 © 0
——iar— o|o S
ff\\ A ,L,‘ H1g
%y 1 !
| B SNKX 1205 AN 12,7 12,7 | 5,56 52 2 5 o 3
N s | 1187-10 Q1K Q
— 10 w0 w0
o o o
1179-25 12,79 | 7,15 3,18 | 3,5 10 3 S EBT
Y9} Yo
[e2] (2]
© [
o o
1179-35 15,99 8,94 3,97 4,1 12,5 3 by
w0 [Te)
[e2] (2]
© [
o o
1179-45 20,47 11,44 5,08 | 4,5 16 3 8
7o) Yo}
[e2] [©2]
© o
o o
1179-55 25,58 14,3 6,35 | 5,5 20 S
3
©
o
HE N O P
B = Hauptanwendung First choice ololo M
[J = Nebenanwendung Alternative n K
Sortenbeschreibung/-bezeichnung und ISO-Code ab Seite 354 /420 N
Description/Designation of grades and ISO-Code starting page 354 /420 O s
H

www.Imt-tools.com

333

Frasen mit Wendeschneidplatten
Milling with indexable inserts



