Technische Hinweise Einsatzbereiche fir MultiEdge 2Feed mini /R
Technical hints Application areas for MultiEdge 2Feed mini LMT-+ FETTE
W’
Planfrasen Werkzeug
Face milling Tool E(F)HP XO09.
Wendeplatten XDMW 0903SR
Insert XDMT 0903ER
ap max (MmM) 1
T e max (MmM) 5
Timax (Mm) 0,5
Tauchfréasen
Plunge milling
o|/[lo] 0]
i -
ae max ‘7«
Schrag eintauchen
Ramping dq (mm) Wi max (°)
16 4
20 4
25 4
32 2,5
35 2
40/42 1,8
50/52 1,5
63/66 1
80 0,8
Zirkularfrasen
Circular milling d; (mm) dmin = dmax (Mm)
16 22— 31
20 30- 39
25 40- 49
32 54— 62
35 60- 68
40 70- 78
42 74— 82
50 90- 98
F 52 94-102
63 116-124
dmin - dmax 66 1 22—1 30
80 150-158
Aufweiten
Opening cavity dq (mm) de max (mm)
16 11
20 15
| é— 25 20
I 32 27
g | 35 30
< ‘ 40 35
‘ 42 37
| 50 45
Llle 52 47
63 58
| demax 66 61
80 75

Tmax: axiale Bohrtiefe axial drilling depth
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