Der neue LMT Schneidstoffschliissel
The new LMT cutting material key

Fir neue LMT Schneidstoff- und Beschichtungssorten hat

die LMT einen anwenderbezogenen Sortenschlissel entwickelt.

Hiermit wird es dem Anwender ermdglicht, gemaB seiner
spezifischen Applikation immer den richtigen LMT Schneidstoff
auszuwabhlen.

Die Empfehlung basiert auf dem international verwendeten
ISO Schllssel der Werkstiickstoffe.
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LMT has developed a new, user-oriented grades index for the
new LMT cutting material and coating grades to ensure that
users always select the correct LMT cutting material for their
applications.

This recommendation is based on the internationally used
ISO key for workpiece materials.
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Versionsnummer (wahlweise méglich)
Version number (optional)

6. Bearbeitung
Machining
B = Bohren Boring/Drilling
C = Kurbelwellenfrasen Crankshaft
D = Gewinden Tapping/Threading
G = Einstechen Grooving
H = Verzahnen Gear cutting
M = Frasen Milling
R = Rollen Rolling
T = Drehen Turning

4./5. Zahigkeit

Toughness
(SO 513)

3. Werkstiickstoff

A = HSS
B = CBN

1. Marke LMT
LMT brand

Die bisherigen Sortenbezeichnungen behalten bis auf
weiteres ihre Gultigkeit.

Beispiel:
Neuer Schneidstoffschliissel:

LCK10M

L-LMT
C - Hartmetall, beschichtet
K - Gusseisen
10 - Zahigkeit
M - Frasen
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L 2. Schneidstoff
Cutting material

C = Hartmetall, beschichtet
Carbide, coated

D = PKD PCD

E = Monokristalliner Diamant
Monocrystalline diamond

T = Cermet

W = Hartmetall, unbeschichtet
Carbide, uncoated

X = Keramik Ceramics

Workpiece material
(ISO 513)
(Haupt- und Nebenanwendung)
(Primary and auxiliary application)
P - Stahl Steel
M - Nichtrostende Stahle
Stainless steel
K - Gusseisen Cast iron
N — NE Metalle
Non-ferrous metals
S - Warmfeste Legierungen
Heat-resistant alloys
H - Harte Werkstoffe
Hard materials

The previously used grade designations remain valid until
further notice.

Example:
New cutting material key:

LCK10M

L-LMT
C - Carbide, coated
K - Cast iron
10 — Toughness
M - Milling



LMT Schneidstoffschliissel (alt)
The LMT Cutting Material Key (old)

L = LMT

Materialcode

Material code

W = unbeschichtetes
Hartmetall

It

L‘C‘Z‘Z

uncoated carbide grades
C = beschichtetes

Hartmetall

coated carbide grades

Werkstoffgruppe
Code for main cutting group
2 = Stahl

Steel (P)

4 = Nichtrostender Stahl
Stainless (M)

6 = Guss
Cast Iron (K)

Zahigkeit nach ISO

Toughness according to ISO

(05-40)
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Code der Beschichtungen
Code for coating types

A
E

F

M

CVD Dia

CVD
TiCN/TiC/AI203(2X)
CVD
TiCN/AIO2AI03/TiN
CVD

TiN/TiC/TiN

Plasma CVD

TiAIN

PVD

TiN

PVD-AICrN

Al6/TiN

PVD

TiCN plus (TiCN/TiN)
PVD

TIAIN (Multi-layer w/TiN)

PVD

TiAIN (Multi-layer w/TiN)/TiN

PVD-TIAIN AIX
Nanosphere Red
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Anhang

Attachment



