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Schneidstoffsorten Cutting materials
Ident No.

Für Fräser
For cutter

Cat-No.

N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges LMT-Code LW
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Schneidplatten WPR-AR für Kugel-Kopierfräser GWR, μ-jet
Copy inserts WPR-AR for ball nose copy cutters GWR, μ-jet
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Alle WPR-, WPV- und WPB-Wendeplatten sind in der Sorte LDN10M (LC610A)

(diamantbeschichtet) oder PKD/CBN-bestückt auf Anfrage lieferbar.

All WPR, WPV and WPB inserts are available in grade LDN10M (LC610A)

(diamond coated) or PCD/CBN tipped.

◼ = Hauptanwendung First choice

◻ = Nebenanwendung Alternative


